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Uberblick Digital Factory Division

SIEMENS

Digital Factory Division

Factory Control Product Lifecycle | Motion eCar Powertrain Customer
Automation Products Management Control Systems Serwces

Bewahrte Software-
Idsungen zum
Gestalten, Verifizieren
und Managen von
Produkten und
Prozessen Uber den
gesamten Lebens-
zyklus eines Produktes

Produkte und Systeme
zum Schalten,
Schiitzen und Steuern
von Niederspannungs-
verbrauchern

Weltmarktfahrer fur
Automatisierung mit
einem integrierten
Angebot fur alle
Industrien

Frei verwendbar © Siemens Schweiz AG 2016
Seite 2

Weltweit fuhrender
Anbieter von
Produkten, System und
Lésungen inkl. Service:
Antriebe, Motoren

fur Motion Control,
CNC Loésungen fur
Maschinen u. Anlagen

Integriertes Service-
angebot aus einer
Hand Uber den
gesamten Lebens-
zyklus eines
Produktes

Hochqualitative
Antriebsstrang-
komponenten und
Ladesysteme fur die
Serienproduktion
von elektrischen und
hybriden Fahrzeugen

Mario Furst, Digital Factory Division
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SIEMENS

Das Internet revolutioniert die Wirtschaft und
fuhrt zu enormen Herausforderungen fur Fertigungsunternehmen

Frei verwendbar © Siemens Schweiz AG 2016
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SIEMENS

4 Industrielle
- Revolution

Elektrizitat,
Massenproduktion

1 Industrielle
n Revolution

Automatisierung Digitaliserung
Wasser und Dampf

Autonomous
robots

Big Data and
analytics

* Menschen, Gerate und Systeme sind Uber die gesamte Wertschopfungskette
miteinander verbunden

Augmented
reality Simulation

+ Alle relevanten Informationen sind in Echt-Zeit verfugbar — .
Uber Lieferanten, Fertigungsunternehmen und Kunden Ao

e.9. 3D printing

Horizontal/
vertical
software
integration

+ Teile der Wertschopfungskette kann standig anhand relevanter Kriterien
optimiert werden, z.B. Kosten, Ressourcennutzung, Kundenanforderung

Industrial Internet
(network of hard-
ware-integrated
Sensors)

Cyber security

Quelle: BITKOM, BCG
Frei verwendbar © Siemens Schweiz AG 2016
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SIEMENS
Individualisierte Produkte setzen sowohl intelligente Fertigungsmethoden als

auch innovative Vermarktungsmodelle voraus

Kundennutzen Instandhaltungsgeschaft
Anwendererlebnis Kundennutzen
Kundenbindung Kundenbindung
Produktnutzungswissen Kundenwissen

Individualisierte
Produkte

Innovative Ver-
marktungsmodelle Fertigungsmethoden tEiclieEEIil

cinfuhrungszeit
Produkteinfihrungszeit Lieferzeit
Marktabdeckung Flexibilitat
Vertriebskosten Skalierbarkeit
Kundenwissen Herstellkosten
Frei verwendbar © Siemens Schweiz AG 2016 . Abhéngigkeit
.
Seite 6 Mario Furst, Digital Factory Division



SIEMENS

Time-to-Market verkirzen Flexibilitat erhohen Effizienz steigern
» Kuirzere Innovationszyklen * Individualisierte Massenfertigung * Energie- und Ressourcen-
- Komplexere Produkte - Volatile Markte effizienz als entscheidende

Wettbewerbs-

. (D-}rbssertla _ . th: e y faktoren ./'
atenvolumina roduktivitat ) 4‘

Frei verwendbar © Siemens Schweiz AG 2016
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SIEMENS
Nur ein ganzheitlicher Automatisierungsansatz uber die gesamte

Wertschopfungskette bringt nachhaltige Wettbewerbsfahigkeit

Engineering Produktion  Services

4)"
—

Planung

>

w0
Ve

Digitale Va ’

Welt Lieferanten

Frei verwendbar © Siemens Schweiz AG 2016

Seite 8 Mario Furst, Digital Factory Division



SIEMENS

Verknupfung von Produkt und Produktion
durch Parallelisierung der Engineeringprozesse

Integration aller Schritte entlang der Wertschopfungskette zur Verbesserung von
Produktivitat und Effizienz

< Gestern > < Heute »<«— Morgen —>»
Serieller Entwicklungsprozess Seriell, optimiert durch Tools Parallel

Produkt

Prozess

Mechanik

Elektrik

Software

Zeit ; s .. ] P
Keine weitere Optimierung in den einzelnen Parallelisierung durch
Tools machbar gemeinsames Datenmodell

Seite 9 Mario Furst, Digital Factory Division
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SIEMENS
Praxisbeispiel 1: Intralogistik

Nutzen der Digitalisierung durch Simulation und Emulation

nachher

Frei verwendbar © Siemens Schweiz AG 2016
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SIEMENS

Praxisbeispiel 2: Industrie (Maschinenbau)
Nahtlos integriertes Engineering entlang der gesamten Wertschopfungskette

Aus virtuell wird real _

Individualisierung

fr‘ I*“" | \'l\

- S ! i 3 ,?.1
Drucken Sie lhren Name by Y ,,:»j,r*;*’i 3
auf lhren individuellen 5o 0 U
Parfumflacon N N @l |

Engineering der Automatisierung

Erzeugung des Projekts

Simulation der gesamten Fertigung Simulation des Maschinenverhaltens

Frei verwendbar © Siemens Schweiz AG 2016
Seite 12 Mario Fiirst, Digital Factory Division
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SIEMENS
Praxisbeispiel 2: Industrie (Maschinenbau)

Typische Zielgrossen und Nutzen der Simulation

Optimale

Verkiirzte

/ Durchlaufzeiten

_ Vermeidung von “‘,\‘r
Uberdimensionierung AN
P\ V=

-
¢$

| “Was-Ware-Wenn Szenarien” &‘?" 3\

Reduktion der

=

T, -
_ ~ N - = et
P , ' Weniger “Bauch
Zusammenhinge Entscheldungen”
verstehen

N>

Frei verwendbar © Siemens Schweiz AG 2016
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SIEMENS
Referenz: OptoTech

Vertikale Integration der Wertschopfungskette

I-I'#

o™ 4

r
¥

Seite 16 Mario Furst, Digital Factory Division



SIEMENS
Praxisbeispiel 3: Industrie (Anlagenbau)

Lieferantenanbindung entlang der Wertschopfungskette

Teamcenter Teamcenter Supplier Collaboration

1 4 3 d
o

e e _ Lieferantenansicht “
Information an Lieferanten

Browser

Lieferantenantwort

Freigabe durch Aktivierung b

Seite 17 Mario Furst, Digital Factory Division



SIEMENS

Praxisbeispiel 4: Siemens Elektronikwerk Zug
Standortubersicht

e ~
— \
9 (_/ _M:Ip; //)
g - /
ﬁ e
o
"0
a Fire Detectors
it e
™ e o
L
Control Panels
Periphals J

‘m Lﬂ

Frei verwendbar © Siemens Schweiz AG 2016

Seite 18 Mario Furst, Digital Factory Division



Praxisbeispiel 4: Siemens Elektronikwerk Zug SIEMENS

Case Study fur die Abteilungen Material Planung und Operativer Einkauf

Case Study am D-MTEC ETH

. i)
7 =

Industrie 4.0

Ein Case Study fu . .
undOperat 1.2, Komplexitst Durch noch engere Lieferantenanbindungen
N G e werden kleinere Losgrossen, kiirzere

Lieferzeiten und kleinere Sicherheits-
bestande moglich

Potential zur Lieferantenanbindung
bezuglich Qualitatsmanagement

SIEMENS

Seite 19 Mario Furst, Digital Factory Division



SIEMENS

SIMATIC

PLC - Programmable Logic Controller
DP - Decentral Periphery
HMI - Human Machine Interface

Schitze

Flachbaugruppen/
Elektronikprodukte
Befehls-
SIRIUS und Meldegerate

Produktion Metallteile
und Baugruppen

Frei verwendbar © Siemens Schweiz AG 2016

Seite 20 Mario Frst, Digital Factory Division



Reduzierung
time-to-market

» Kirzere Innovationszyklen
+ Komplexere Produkte
» Datenvolumen: Bigger but smarter
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Erhohte y Zunehmende /‘ ———
Flexibilitat N Effizienz .4‘ =

* Individualisierte Massenproduktion & « Optimale Nutzung von Kapazitaten
» Unbestindiger Markt - Hochste Qualititsstandards
* Hochste Produktivitat + Effiziente Nutzung von Ressourcen

Mario Frst, Digital Factory Division



Smart Manufacturin i
g als Teil der SCM SIEMENS

Zusammenfassung

01100‘111001011000

Reduzierung der 1081105,
Produktionskosten mit Reduzi (Qung i
Validation & Qualitatskosten durch 2
Simulation weniger o
' Konstruktionsanderunge

P

Prozess
Validation

e u-i*‘.a

000" ;
Freigabe durch
Aktivierung

mom“,

c==rm Roriovs

2]

Verbesgarung der
betrieblichen
Produktivitat durch die
Erfassung bewahrter
Praktiken
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SIEMENS

Praxisbeispiele

Nutzen der Digitalisierung
Schnittstellen aufbrechen

Smart Manufacturing
SCM  Industrie 4.0
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