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Logistik Im System schlanker
Schiffbau auf der Meyer Werft

27. Zuricher Logistik Kolloguium
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Die Meyer Werft — eine moderne Kompaktwerft
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Ubersicht Werftgelande
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Ubersicht Meyer Werft Laserzentrum Halle 7 - 10
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Profillinie 1 B )
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Meyer Werft Laserzentrum - Automatische Paneelstralie
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Meyer Werft Laserzentrum

» Maximale Sektionsgrolie:
S\ 30 [m] x 25 [m] x 5 [m]

R 3
: AN
(M ey

4 » Getaktete FlieRfertigung auf 2
Fertigungslinien
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Automatische Paneelfertigung

Auf den automatischen Paneelstral3en werden aus Rohplatten und
Profilen Paneele bis zu einer Grol3e von 30 x 25 m gefertigt

=
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Lean Production”

Gurt
schneiden Steg-Gurt

Steg
brennen

Bleche : ”
Stahlbleche Profile Steg-Gurt Wande
prennen I zusammen- [ schweiRen [ montieren montieren | e—
schweif3en | | >~ | - :

—
s

Profile
schneiden

komplet-
__tieren |

4..5 i
Stahlbleche Profile —_— :__1__}
brennen schweilRen :Qe":'-'—“}-f
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Stahlhandling fur das Laserzentrum

Ablaufschema Stahlhandling

Strahlen * Primern

Anlieferung
per Lkw

}
labejuane|d

Anlieferung

Anlieferung
per Bahn ]

Halle 7-10

Anlieferung
per Schiff 1

Strahlen + Primern

labej|jo0.id
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Stahllager

 Plattenlager mit Kran 18 to.

« Kassette flr Plattenanlieferung
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Materialversorgung just in time

e Bedarfsgerechte
Blechanlieferung...

e _..rund um die Uhr '! |

S —— ,;__ & J n;]t

=19 (o (0@ =‘g o -@ tII O

___-_-_--_____-_____-__—-—-_

——
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Das Brennschneidzentrum

5 Trockplasma-Brennschneidmaschinen

Zentraler Leitstand zur Prozessuberwachung

Automatische Ablaufsteuerung und Blechtransport

75.000 Tonnen Stahl im Jahr
(Gewicht von 15.000 Elefanten)

Uber 3.000 Brennteile pro Tag
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Die Brennschneidmaschinen
Blechdicken: 3 — 30 mm

Maximale Blechgrol3e:
3,3 [m] Breite x 12 [m] Lange

Brennschneiden und Markieren der
Bauteile mit einem Portal

Aufbringen von Informationen flr
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Werftgelande
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 Arbeitsvorbereitung:
- Auswahl der

Vorausrustungskomponenten

e Planung:
- Hallenbelegung

e VVorausrustung:

- Isolierung, Klimakanale,

Rohre, Kabelbahnen

Sektionsausrustung

21. KW Sektion Sektion | Sektion [Sekiti i :
_ ektiorfl Sektion v
210507 I nergabe 2702/33 140528 | 1504/28 1404128 [ —==
AT : 1 - 0505/0
2111/47 675 675 675 664 675
Halle_Il (K) 666 Wkst
Sektion i Sektion Sektion e Sektion Sektion Sektion
Block37raey 1505/28 2502/32 — 1422BR/28 201247 2602/33
666 675 i 675 &8 675
Halle_IIl (J)
EStion ktion ktion =l
13272;29 ektiD 2011/47 0104/48 ——
0806/0 R _ess ) BSektio
Sektion Sektion [
= 21;62.:7 664 s — 406/280 lozoaras 0506/0
. 666
Halle_IV (1) — 675 664
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Die Baudockhallen 5 & 6
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Baudock 1:
Halle 5

Baudock 2:
Halle 6

Ubersicht Werftgelande
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Schiffsmontage

Zwel Uberdachte

Baudocks
Halle 5:

« 370 m lang
« 101 m breilt
e 60 m hoch

Halle 6: | | -
* 504 m lang | ————o]

75m

e 125 m breit e
e 75 m hoch

Gorch Fock
Hohe 53,8 m

125 m

Airbus A 380
Spannweite 79,80 m
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Blockfertigung

Zulage in den Dockhallen

* Planung
- Hallenbelegung
e Transport
- Wenden der Sektionen

KW T Block - 5666 51,0507 I 2. 05 a7
Jﬁ1_l_.{;|55.0‘f' ot igf:f 40 Monatge. - 30
: a1 um platz for
ussenlager | [Blaswand 23.03.07 21 05 a7
- arken EB + SB 45(45) 30 f65}
Halle_V
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Schiffsmontage

Baudock 1 und 2

* Blockmontage
- Baustrategie zur Festlegung der
Bauweise in Abstimmung mit
samtlichen Gewerken

:LLII
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Schiffsmontage
Baudock 1 und 2

* Blockmontage
eSS
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Sektionsfertigung Fremd

Externe Fertigung

 Anlieferung per Schwertransport

 Anlieferung per Ponton

o Schwimmteilfertigung (vorausgerustet)
auf der Neptun Werft in Warneminde
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,Schwerlast — Logistik*
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Fertigkabinen — Modular just in time an Bord

Baudock 1 und 2

e Lieferung der Kabinenmodule per Lkw just in time ans Schiff
« Weitertransport auf definierte Platze an Bord
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Zentrallager der Meyer Werft

By 7
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Zentrallager der Meyer Werft

Containerlager . .. =
350 Stellplatze 2000 Stellplatze
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Werftlogistik

Taktbelieferung

Anlieferung zur vorgegebener Zeit
Anlieferung von Abrufmengen (Tagesbedarf)

Zeiteinhaltung wegen Krantransport

Industrielle Blockfertigung
Anlieferung in drei verschiednen Taktzeiten g
Anlieferung von Abrufmengen
(Tagesbedarf)

Einhaltung der Arbeitsinhalte
(Materialanforderung)

Belieferung von verschieden
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Werftlogistik

Kennzahlen:
e 70000 Transporte pro Jahr

« 350 Fahrauftrage pro Tag s
e Zeit pro Transport: 8,3 Minuten _ IHI l Il“l ll | Il H” II\ I\

e Fahrleistung (Jahr 2009): 60000 km DITES: 04350 . 2 o

e Materialverfolgung gewahrleistet

I

2010418397 ;

Aquatorlange = 40.076 km
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Schiff von Werft

Ausdocken in Papenburqg

o Leitsystem zur FUhrung des Schiffes
» Windeinfluss:

- Windangriffsflache ca. 8000m? _ pife— ‘25 )
- Segelflache der Gorch Fock ca. 2000m2 | 3% & ..', [ ]

LASERZENTRUM
MEYER WERFT



Schiff von Werft

Ausdocken in Warnemunde

e Schwimmdock
 Fluidsystem (Luftdruck-Schwebeverfahren)
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Schiff von Werft

Pegelkurven 4.April 2004
Schiffsiiberfihrung "JEWEL of the SEAS”

Emsiuberfihrung

e Training im Simulator “\ 7 Abfat
* VVorbereitung des Fahrweges: - / schliefen
- Baggern "1
- Sperrung fur den Schiffsverkehr "
- Abschaltung der Hochspannungsleitung
- Aushangen der Brlcke in Weener

A ,,,.,,...*.J.:'I _ /w
- Schlepperbereitschaft | = . =
- Aufstauung der Ems mit Hilfe \\J N TS
des Sperrwerkes E- ”\,,,E
7] bﬂ_ﬂ’i\; Papenburg
“/"e#
oo | i \ \Eh,\

LASERZENTRUM
MEYER WERFT



Schiff von Werft

Emsiuberfihrung

e Training im Simulator
* Vorbereitung des Fahrweges

« Fahrt Uber die Ems
- Engpéasse: (Schleuse Papenburg, Brlicke Weener,

Brlicke Leer, Sperrwerk Gandersum)
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Vielen Dank fur lhre
AtFmerksamkeit!
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